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10 | Lindapter-Tragerklemmverbindungen

Typ A

Die Lindapter Standardklemme eignet sich flir mapige
Zugbelastung. Kann in einem Kreuzverbindungs-
system auch mit Typ B verwendet werden.

) Prsns) Dynamische
I 2 |F-{|0Vd5 Belastung getestet
egister

Vertiefung zur
Aufnahme des
Schraubenkopfes

Nase —l

Klemmflache

[ )=
Anschlag als ——— Nockenhdhe (kurz,

Verdrehsicherung mittel oder lang)
v
T v
T V v
t

« Zulassungen: CE-Kennzeichnung, Lloyd's Register und TUV.
* Vertiefung zur Aufnahme des Schraubenkopfes beim Festziehen. e
¢ |deal fiir parallele Flansche. "
* Mit vier Schrauben ausgelegt fiir Zugbelastungen bis 78,8 kN.

e Fiir dynamische Belastungen zugelassen (z.B. Krane).

e Fiir hohere Belastungen eignet sich Typ AF, Seite 16.

o Unterlegteile fiir gropere Klemmbereiche siehe Seite 12. O Die dynamischen Belastungspriifungen wurden gemap EN 1993-1-9
o Zwischen- und Kopfplatten siehe Seite 13 durchgefiihrt. Fiir Auslegungsdaten wenden Sie sich bitte an unseren
: technischen Support.

c € Zur Bemessung nach Eurocode 3 gelten die charakteristischen Tragfahigkeiten, siehe ETA 20/0918 (EU-Leistungserkldrung

(DoP) Nr. 003) auf der Lindapter-Website, oder fordern Sie die DoP-Broschiire an >>

Material: Temperquss, galv. verzinkt oder feuerverzinkt.

Zuldssige Belastung Abmessungen
(5:1 Sicherheitsfaktor)
Artikel- Schraube Z Zug Schub Anzieh- Y X Nockenhdhe V T Breite
nummer  (Festigkeitsklasse 8.8) /1Schraube /2 Schrauben moment*
kurz mittel lang
kN kN Nm mm mm mm mm mm mm mm
AO8 M8 1,0 - 6 16 8 - 4 - 4 20
A10 M10 1,5 S 20 20 1 4 5 7 5 26
A12 M12 5,8 09 69 26 13 4,5 6 9,5 6 29
A16 Mi16 8,5 1,7 147 30 16 5,5 8 1 8 36
A20 M20 14,7 3,0 285 36 19 7 10 12,5 10 46
A24 M24 19,7 4,5 491 48 29 © 12 16 13 55
*Alle b Anzieh te basieren auf Befesti I te im L ierten Zustand. Weitere Informationen zu geschmierten Befestigungselementen siehe Seite 62.
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12 | Lindapter-Tragerklemmverbindungen

Ausgleichsstlicke fir Typ A und B

Diese Ausgleichsstiicke sind kompatibel zu Klemmen Typ A und Typ B und vergréfern den Klemmbereich
fur grépere Flanschdicken. Typ A und B sind mit drei verschiedenen Nockenhdhen (kurz, mittel oder lang)
erhaltlich, die mit passenden Ausgleichsstiicken kombinierbar sind.

Ausqleichsstﬁcke et e e eeeeasstcceeteatsttccseenasstcsesnnanne s Ebenfa"s erhalt“ch [N
Typ P1/P2 kurz Typ W
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Flachstahl, galv. verzinkt oder feuerverzinkt. Flachstahl, Temperguss, galv. verzinkt oder feuerverzinkt. Flachstahl, Temperguss, galv. verzinkt oder feuerverzinkt.
Artikel- Schraube Abmessung Artikel- Schraube Abmessung Artikel- Schraube Abmessung
nummer 7 T (mm) nummer 1z T (mm) nummer Z T (mm)
cwos* M8 2 P1S08 M8 4 wos M8 4
CwW10 M10 2 P1S10 M10 5 w10 M10 515)
cwi2 M12 2,5 P1S12 M12 6 w12 M12 6
Ccwieée Mi16 B! P1S16 Mi6 8 wié M16 8
cw20 M20 4 P1S20 M20 10 w20 M20 10
cwz24 M24 4 P1S24 M24 12 Hinweis: Typ W ist ein Einlegeteil zum Ausfiillen der
. Vertiefung von Typ A. Dadurch entsteht eine ebene
*
CWO8 nur galv. verzinkt. P2s10 M10 10 Auflage zum Anziehen der Schraube bzw. Mutter auf
P2s12 M12 12 einer geharteten Unterlegscheibe.
P2s16 Mi6 16
P2s20 M20 20
P2s24 M24 25
Kombination von Nockenhohe I Ausqle“:hsstuck .....................................................................
Auswahltabelle fiir Typ A und B fiir lInre Anwendung. Auswahltabelle fiir Typ A und B fiir lnre Anwendung.
Parallelflanschtréger und Trager mit Flanschneigungen bis zu 5° IPN-Trdger mit Flanschneigungen von 8°
Flansch- M2 M16 M20 M24 IPN M2 M16 M20 M24
dicke Profil
mm A/B CW PIS P2S A/B CW PIS P2S A/B CW PIS P2S A/B CW PIS P2S mm A/B CW PIS P2S A/B CW PIS P2S A/B CW PIS P2S A/B CW PIS P2S
5 s - - - s - S S 80 X - - - X R R S
6 m - -:||s == | g@le|=f=lg]l=f=]= 100 plafele @l=l=]=&l=]=]=8[=]=]¢=
7 s 1 - - m - s - - - X - - - 120 s - - - X - - X - - - X - - -
8 st [-||m sl=lsl=|=|= Al=s]=]= 140 S I I S S S I I M B O
9 m1 - - s 1 - m - - -||s - - - 160 m - - - s S A SR D S
10 I=]=[= 0[=]=]= m|[=]|=|=8|=]|=]= 180 m|=[=]= s|=|=|= &|=]|=]|=&|[=[=]=
1 m 2 - - [ - s 1 -.m - - - 200 s 1 - - A R R S S
12 1 - -lls2 - -|ls1/ - -|Im - - - 220 gli|=|=|A]=]=]= Zl=]|=]= &|=]|=]=
13 s 1.1 - s - 1 - - s 1 - - 240 m 1 - - m - - s s s X s
14 s e e e s 260 ||m [0 == m s e
15 2 - - s 3 - s 2 - M- - - 280 - - - A - - A - - - s - - -
16 =] f= m|=]i]-= s|2|=|-° l]=]=|¢= 300 glefl]=IAN]l=]=|= m|=]=]°" 8l=|=]=
17 m21 - 1 2 - s -1 - s 2 - - 320 m 2 - - | - -fm - - -lls - - -
18 mf=1]=|1 112]=]= m|2]|=]|= s|2]|=]-= 340 (]i]=|-= I]=]=]¢= slil|=|= | A]=]=]¢=
19 s 1 - 1 1 -1 s 3 - - - 360 s 1 1 - A - -0 - - - m - - -
20 glil|=[9 0[8]=)= m|=]|i][= 0[7][=]= 380 [|m 3 /- -lls =0 =00 m -
21 mi1 -1 1 3 - s 11 - s - 1 - 400 2 - - 11 - - A - - - s 1 - -
22 C = e e ml s s g, 425 ||A - - - Im -1 - la - - oA s
23 s - 1 1 1 11 -1 - m- 1 - 450 A - - - m 1T - A - - - A - - -
24 m = ml = m il NA|[sle|= A= ]s]s Als|=f= N]=]=]s
25 s 111 1 21 - s21- s 11 - 500 A - - - A - - A - - - - -
26 s e 2 i = s 2 ] s B0 | A== Al=]=]=] Aal=]=]=A]l=]=]=
28 I - 11 s2 -1 m21- 1| -1 - 600 A - - - A - - A - - - A - - -
30 m - - 2//1 1 - 1||lm - - 1]|s 2 1 -

A/B =Typ A/B, s = A/B kurz, m = A/B mittel, | = A/Blang, CW = Typ CW, P1S = Typ P1kurz, P2S = Typ P2 kurz, X = nicht mdglich, A = Kombination auf Anfrage

© Bei dickeren Flanschen wenden Sie sich € Es sind auch andere Kombinationen als die abgebildeten mdglich. Wenden Sie
bitte an Lindapter. sich mit lhren Anforderungen an unseren Technischen Service.

lindq Pter® e 0201/ 94668860 ° www.Lindapter.de @ Lindapter International 2023
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Zwischen- und Kopfplatten fiir Typ A und B

Diese Platten gewahrleisten, dass die Klemmen und Schrauben in der korrekten
Position zum Stahltrager gehalten werden. Lindapter hilft Ihnen gerne bei der
Auswahl der richtigen Platte.

.
leschenplatte .......................................................................................

Zwischenplatten sind erforderlich, wenn zwei Profile mit Klemmen am
oberen und unteren Profil verbunden werden und beide Klemmen sich ABMESSUNGEN DER ZWISCHENPLATTE
direkt gegentiberliegen. Die Platte :

wird zwischen den beiden Profilen
positioniert, um fir korrekte
Lochabstande zwischen den
Schrauben zu sorgen. Sie ist
gemaf den Abmessungen in

der nachstehenden Tabelle :
herzustellen. | A

L1 = Lange der Zwischenplatte, L2 = Breite der
Zwischenplatte, B1, B2 = Tragerflanschbreiten,
C1, C2 = Lochabsténde, d = Loch-@

NINONANISYIAWNITHNYIOYHL

Material: Flachstahl, Giite S235 JR oder JO. "
Angaben zu anderen Materialgiiten auf Anfrage. 3 N

Schraube Loch- Platten- Lochab- Lange Lochab- Breite
o dicke stande stande
d C1 min L1 C2 min L2 : 1
mm mm mm mm mm mm : B2 c2 L2 :
M8 9 6 Bi1+9 B1+ 36 B2+9 B2 + 36 :
M10 1 8 B1+ 11 B1+ 44 B2 + 11 B2 + 44 |/$ @17
M12 14 8 B1+14 B1+ 54 B2+14 B2+54 : d i
Mi16 18 10 Bi+18 Bi+70 B2+18 B2+70 i w
M20 22 12 B1+ 22 B1+88 B2+22 B2+88 p B —>»
M24 26 15 Bi+26 Bi1+104 B2+26 B2+104
Kopfplatte ..............................................................................................

Kopfplatten werden verwendet, wenn nur
an einem Tragerprofil befestigt werden
soll. Die Kopfplatte sorgt fiir korrekte
Lochabstande zwischen den
Schrauben und ist gemap

den Abmessungen in der
nachstehenden Tabelle

herzustellen.

ABMESSUNGEN DER KOPFPLATTE

L1 = Lange der Kopfplatte, L2 = Breite der Kopfplatte,
B = Tragerflanschbreite, C1, C2 = Lochabstande,
d = Loch-@

L1

<«<—— C1 —>
Material: Flachstahl, Giite S235 JR oder JO. :
Angaben zu anderen Materialgliten auf Anfrage. : W
Schraube  Loch-  Platten-  Lochab- Lange Lochab- Breite 13
2 dicke" sténde sténde 3 1 !
d i min L1 min C2 min L2 : n
mm mm mm mm mm mm : 4} = T
M8 9 10 B+9 B+ 36 40 C2+40 CA
2 L2
M10 n 12 B+1 B+ 44 50 C2+40 : q} % v
M12 14 12 B+14 B+ 54 60 C2+50 d al o l
Mi6 18 15 B +18 B+ 70 70 C2+ 60 il
M20 22 20 B+ 22 B + 88 20 C2+70 13
M24 26 25 B + 26 B +104 110 C2+90 i ;
«<— B —>

1) Je nach Lastart und Bauteilgeometrie muss die Kopfplatte statisch nachgewiesen und ggf. 4 :
dicker ausgefiihrt werden.

o Zur Berechnung der Schraubenldnge alle relevanten Mafe der Teile, durch die die Schraube gesteckt wird, plus halben Schrauben-

durchmesser addieren. Danach auf die nachst Iangere Standardschraubenldnge aufrunden. Siehe Beispiel auf Seite 8.

0 Bei Bohrungen durch den Flansch des Stahltragwerks wenden Sie sich bitte an Lindapter, um die Eignung festzustellen.
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